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Una volta deeniti i dati ed inseriti i setti che fungeranno da sostegno per la trave reticolare, si passa alla modellazione su SAP della trave in questione.



MODELLO SAP

Per prima cosa disegno il modulo di base 3x3 m differenziando le 
aste diagonali da quelle orizzontali e verticali, disegno una 
diagonale per ogni lato del modulo di base che poi andrò a 
replicare in direzione y e x  no a comporrre la travatura reticolare.  
Fatto cioè tramite il comando realises/partial  xity  sso la 
condizione alla base del giusto funzionamento della travatura 
reticolare, cioè  sso il momento pari a 0, difatti le travature 
retireticolari sono soggette a soli sforzi normali. Fatto ciò assegno i 
vincoli in corrispondenza dei nodi che insistono sui setti di 
sostegno.  



MODELLO SAP



MODELLO SAP

Tenendo in considerazione la colonna u3 relativa agli spostamenti verticali, ordino i valori in modo da mettere in evidenza lo 
spostamento massimo che risulta essere: vmax = 1,37 m 

A questo punto devo verificare che l’abbassamento non sia maggiore di quello indicato nella formula:

vmax = l/250 = 9, 85 /250 = 0,04 m 
l= distanza nodo 780 (nodo in cui si verifica l’abbassamento massimo) - sostegno 

L’abbassamento massimo che si verifica è troppo grande dunque aggiungo dei sostegni ulteriori al fine di contenere il valore 
dell’abbassamento entro i limiti indicati dalla normativa. 
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MODELLO SAP

Una volta veriicato l’abbassamento mi occupo della veriica delle aste verticali, orizzontali e diagonali. Esporto le tabelle relative ai valori dello sforzo normale, 
taglio e momento ( quest’ultimi risulteranno pari a 0). 

GRUPPO 1: 93,26 KN
GRUPPO 2: 196,165 KN
GRUPPO 3: 363,797 KN
GRUPPO 4: 555,408 KN
GRUPPO 5: 872,755 KN
GRUPPO 6: 1512,026 KN
GRUPPO 7: 3016,257 KNGRUPPO 7: 3016,257 KN

conformazione deformata 



MODELLO SAP

I valori trovati relativi allo sforzo normale verrano poi inseriti nelle tabelle di excel relative al dimensionamento delle aste verticali, orizzontali e diagonali, 
tenendo conto dei valori di: Area_min, rho_min e I_min verranno scelti i proolati relativi alle aste soggette a compressione. I proolati relativi alle aste soggette a 
trazione  verranno invece dimensionate in base ai valori dell’Area minima. Inone si esporteranno le tabelle excel sul modello di SAP in modo da modiocare le 
sezioni alla luce dei nuovi dimensionamenti e si veriocheranno con i medesimi procedimenti l’abbassamento e le sezioni.

GRUPPO 1 SEZ. : 500 x 8,0 mm 
                               
GRUPPO 2 SEZ. : 406,4 x 7,1 mm

GRUPPO 3 SEZ. : 323,9 x 5,9 mm

GRUPPO 4 SEZ. : 219,1 x 5,9 mm

GRUPPO 5 SEZ. : 168,3 x 5,0 mm

GRUPPO 6 SEZ. : 139,7 x 4,5 mmGRUPPO 6 SEZ. : 139,7 x 4,5 mm

 GRUPPO 7 SEZ. : 139,7 x 2,9 mm
                                                                                           
GRUPPO 8 SEZ. : 139,7 x 2,9 mm
                                                                                                  
GRUPPO 9 SEZ. : 139,7 x 2,9 mm



MODELLO SAP

GRUPPO 1 SEZ: 33,7 x 3,2 mm

GRUPPO 2 SEZ. : 76,1 x 2,6 mm

GRUPPO 3 SEZ. : 88,9 x 3,6 mm

GRUPPO 4 SEZ. : 114,3 x 4,0 mm

GRUPPO 5 SEZ. : 139,7 x 4,5 mm

GRUPPO 6 SEZ. : 168,3 x 4,5 mm 

GRUPPO 7 SEZ. : 219,1 x 4 mmGRUPPO 7 SEZ. : 219,1 x 4 mm

GRUPPO 8 SEZ. : 273,0 x 6,3 mm

GRUPPO 9 SEZ. : 457,2 x 6,3 mm

GRUPPO 1 SEZ: 33,7 x 3,2 mm

GRUPPO 2 SEZ. : 76,1 x 2,6 mm

GRUPPO 3 SEZ. : 114,3 x 3,6 mm

GRUPPO 4 SEZ. : 168,3 x 3,2 mm

GRUPPO 5 SEZ. : 219,1 x 4,0 mm

GRUPPO 6 SEZ. : 273,0 x 5,6 mm
  
GRUPPO 7 SEZ. : 457,2 x 6,3 mm



MODELLO SAP

GRUPPO 1 SEZ. : 500 X 8  mm

GRUPPO 2 SEZ. : 273,0 x 6,3 mm

GRUPPO 3 SEZ. : 219,1 x 5 mm

GRUPPO 4 SEZ. : 168,3 x 5 mm

GRUPPO 5 SEZ. : 168,3 x 4 mm

GRUPPO 6 SEZ. : 168,3 x 3,2 mm

GRUPPO 7 SEZ. : 168,3 x 3,2 mmGRUPPO 7 SEZ. : 168,3 x 3,2 mm

GRUPPO 8 SEZ. : 168,3 x 3,2 mm

GRUPPO 9 SEZ. : 168,3 x 3,2 mm

GRUPPO 10 SEZ. : 168,3 x 3,2 mm


